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Si tu titulacién tiene menos de 72 ECTS se verd modifica la préctica en la fecha fin.

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2024/2025

Cédigo Titulo Proyecto Descripcion de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos Dlrecmorj d.esarrollo D::Z:" Fe-cha Previsf?
practica et de incorporacion
AA-01 |Digitalizacidén y automatizacion |Preparacién de plantillas de seguimiento Agilizar el seguimento de las actividades necesarias. G. Ing. Informdtica / G. Tecnologia Digital y

inteligente de actividades de  |[temporal online. Conseguir lanzamientos de nuevos vehiculos de forma mas Multimedia / G. Ciencia de Datos / DG. ADE + Ing.

seguimiento para lanzamiento |Automatizacidon de cambios de estado, fechas, eficiente. Informética / M. Ing. Analisis de Datos, Mejora de

de vehiculos (4P - Product, creacion de nuevos puntos de accion de Facilitar el acceso a los paneles de control e informacion Procesos y Toma de Decisiones

Process, People & Plant) correccién cuando ocurran situaciones no Visualizacion desde cualquier dispositivo: movil o pc. Factoria Ford Espafia
esperadas. Notificar a los responables de los cambios de estados del plan de Poligono Industrial | 740 HORAS
Geneneracion de informes de seguimiento lanzamiento. ! s/n 46440 6 MESES 20/01/2025
automaticos con métricas estadisticas Almussafes Valencia
inteligentes.
Publicacién de resultados online mediante
paneles de control en plataforma Google Cloud
Platform.

AA-02 |Desarrollo de plataforma Web |Dentro de los procedimientos que ejecutan los  [Conseguir evitar problemas de seguridad/calidad/productividad por |G. Informatica Industrial y Robética / G. Ing.

para la digitalizacion del jefes de equipo de cada grupo trabajo de la herramientas de linea ubicadas en puestos incorrectos mediante Electrénica Industrial y Automética / G. Ing.

Process Verificacion en linea de|factoria, estan los Process Verification donde el |lectura de QRs. Informética / G. Ciencia de Datos / M. Automdtica e

planta de Montaje Team Leader evalua al inicio de cada turno de Conseguir control de stocks de galgas, protectores, Informética Industrial / M. Ing. Industrial esp. en
trabajo que las herramientas, equipos de handtools...mejorando los tiempos de reaccién frente a Control Procesos, Automatizacién y Robética / M.
protecccion, galgas, Utiles de produccién...se pérdidas/roturas asegurando los pedidos a proveedores Ing. Analisis de Datos, Mejora de Procesos y Toma
encuentran disponibles y en perfecto estado en |externos/éreas de impresién 3D. de Decisiones / M. Ing. Informatica / M.
sus estaciones de trabajo. Implemntar sistema de escalacién de no conformidades alertando a [Computacion en la Nube y de Altas Prestaciones . N
Actualmente, este procedimiento se ejecuta los mandos implicados de los incumplimientos no solucionados en Factf)rna Ford Espz.ana
mediante mediante una web sencilla en la que |el plazo establecido. 1 Poligono Industrial | 740 HORAS 20/01/2025

s/n 46440 6 MESES

se reporta OK/NOK.

Este proyecto persigue desarrolar la web para
incluir lectura de QRs de los distintos elementos,
evitado errores de herramientas mal ubicadas y
permitiendo una mejor gestién de stocks de
elementos de linea para poder solicitar de forma
4gil repuestos a proveedores externos/areas de
impresién 3D de planta.

Almussafes Valencia
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Caddigo Titulo Proyecto Descripcidn de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacion Universitaria Puestos ol el D:::xo.n Fe.cha Previs?:-:l
practica e de incorporacién
AA-03 |Implementacion de sistema de |Junto con el area de Mantenimiento y Implementar el mantenimiento predictivo en los equipos de llenado |G. Ciencia de Datos / G. Informatica Industrial y
mantenimiento predictivo Produccidn, definir y monitorizar sefiales de factoria, mostrando la evolucién de los valores para anticiparnos [Robética / G. Ing. de Organizacién Industrial / G.
(minitérminos) en los equipos |analdgicas clave de los esquipos de llenado que |a las averias. Ing. Eléctrica / G. Ing. Electrénica Industrial y Factoria Ford Espafia
de llenado de liquidos en puedan predecir mediante el tratamiento de los Automatica / G. Ing. en Tecnologias Industriales / G. Poligono Industrial | 740 HoRAS
vehiculos (Cooling, Brakes, datos de posibles deterioros en tendencias para Ing. Informatica / G. Ing. Mecanica / G. Ing. 1 s/n 46440 6 MESES 20/01/2025
A/A) anticiparnos a la averia. Tecnologias y Servicios de Telecomunicacién / G. Almussafes Valencia
Ingenieria Informatica
AA-04 |Desarrollo e implementacién |Desarrollar e implementar flujos de analisis de Desarrollo de analisis y flujos de datos mediante Alteryx y Google G. Ciencia de Datos / G. Informatica Industrial y
de analsis de datos y datos asi como su visualizacion mediante el uso |Cloud. Robética / G. Ing. de Organizacién Industrial / G.
dashboards para la mejora de |de herramientas Big Data. Creacion desarrollo y actualizacion de dahsboards en Qliksense Ing. Eléctrica / G. Ing. Electrénica Industrial y Factoria Ford Espafia
toma de decisiones en la Automadtica / G. Ing. en Tecnologias Industriales / G. 1 Poligono Industrial | 740 HORAS 20/01/2025
s/n 46440 6 MESES

gestion de productos.

Ing. Informatica / G. Ing. Mecanica / G. Ing.
Tecnologias y Servicios de Telecomunicacién / G.
Ingenieria Informatica

Almussafes Valencia
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Caddigo

Titulo Proyecto

Descripcidn de las tareas a desarrollar

Objetivo de la Practica

Titulacién Universitaria

Puestos

Direccion desarrollo
practica

Duracién
Aprox.
Horas/meses

Fecha Prevista
de incorporacion

AA-05

Optimizacion del rincon de

reparacion

"En el rincon de reparacién se esta montando un
sistema para controlar la entrada de los
vehiculos al area (con registro de VIN y hora de
paso) y que también indique a qué zona de
reparacion debe ir el veh. En linea con este
proyecto, se pretende desarrollar a nivel tanto
de hardware como de software una aplicacion
que permitiera:

1. Tener un control de los vehiculos que van a
cada fila de reparacién en funcién de la
ocupacién del Rincén de Reparacidn y que sepa
decidir donde llevar el siguiente veh que entre al
drea.

2. Controlar tiempo de reparacion de cada
vehiculo por medio de una app en la que el
Reparador indique el inicio y fin de proceso.

3. Calcular en base al histérico de tiempos de
reparacién para un defecto concreto cudl es el
tiempo medio de Reparacidn para asi llevar un
seguimiento de si un veh lleva mas tiempo del
necesario en el drea.

4. Visualizar en una web el drea de reparacion
donde se vea cada coche que esta dentro del
area con informacidn sobre el tiempo que lleva
el veh en el drea mostrando en rojo cuando
excede el tiempo predeterminado."

G. Ing. Electrdnica Industrial y Automatica / M.
Ingenieria Telecomunicacién / Grado en Ingenieria
Informética

Factoria Ford Espafia
Poligono Industrial
s/n 46440
Almussafes Valencia

740 HORAS
6 MESES

20/01/2025

AA-06

Desarrollar un algoritmo de

seleccion de DTC's

Desarrollar un algoritmo de seleccion de fallos
eléctricos/electrénicos que puedan aparecer en
el vehiculo durante su fabricacion.

G. Ciencia de Datos / G. Informatica Industrial y
Robética / G. Ing. de Organizacién Industrial / G.
Ing. Eléctrica / G. Ing. Electrénica Industrial y
Automadtica / G. Ing. en Tecnologias Industriales / G.
Ing. Informatica / G. Ing. Mecanica / G. Ing.
Tecnologias y Servicios de Telecomunicacién / G.
Ingenieria Informatica

Factoria Ford Espafia
Poligono Industrial
s/n 46440
Almussafes Valencia

740 HORAS
6 MESES

20/01/2025

AA-07

Optimizacion de las lineas de
produccion de la Planta de

Montaje

Analisis detallado y optimizacion de los procesos
y layouts de las estaciones de trabajo, para
reducir operaciones que no afiaden valor al
producto. Participar en el desarrollo de una
aplicacion para simulacién y optimizacion de
estaciones de trabajo

Eliminacién de desperidicio y reduccion de NVA en los procesos
productivos

M. Ing. Industrial, Esp. Organizacion y Gestion
Industrial / M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de
Procesos y Toma de Decisiones / M. Ing. Informatica

Factoria Ford Espafia
Poligono Industrial
s/n 46440
Almussafes Valencia

740 HORAS
6 MESES

20/01/2025
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Horas/meses
AA-08 |Automatizacion de proceso de [Colaboracion en disefio de layout, asistir a Reduccién de coste de mano de obra, reduccidn de tiempo de ciclo |G. Ing. Electrénica Industrial y Automatica / M. Ing.
recepcion y atornillado de direccion de proyecto, colaboracién en el disefio |de la operacién de montaje de las ruedas en el vehiculo, mejora de |del Mantenimiento / M. Ing. Industrial esp. en
ruedas en vehiculo mediante la|y programacion de PLC y robots industriales, proceso de montaje y optimizacion de los recursos. Intruduccion en |Construccion e Instalaciones Industriales / M. Ing.
instalacion de automata PLCy |asistir a la instalacion a realizar en la planta de  |la programacién de PLC y de Robot. Industrial esp. en Control Procesos, Automatizacion Factoria Ford Espafia
su programacion, instalaciéon  |montaje, coordinacion de pruebas de puesta en y Robética / M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Poligono Industrial | 740 HORAS
de mesas de centraje marcha junto al departamento de ingenieria de Eléctrica / M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria 1 s/n 46440 6 MESES 20/01/2025
automaticas e instalacion y Ford, inicio de la produccidn junto con direccion Electrénica / M. Ing. Sistemas Electrénicos Almussafes Valencia
programacion de robots para |de proyecto.
relizar el proceso union de la
rueda al vehiculo
AA-09 |Implementacion de IA para Conexion al servidor de base de datos de SQL de |Prototipo en una estacion de atornillado que sea capaz de discernir |DG. Matematicas + Ing. Informatica / G. Ciencia de
deteccidn automatica de resultados de atornillado y graficas de apriete los aprietes incorrectos totalmente mediante IA de aprendizaje Datos / G. Informatica Industrial y Robdtica / G.
incidencias a atornillado para cruzar los datos y realizar la toma de supervisado hasta conseguir una tasa de acierto mayor del 99.99% [Ing. Informatica / G. Ingenieria Informatica / M. Factoria Ford Espafia
mediante el analisis en vivo de |decisidn si un atornillado ha sido realizado con la Ing. Industrial esp. en Control Procesos, X Poligono Industrial | 740 HORAS 20/01/2025
la grafica de apriete. calidad adecuada. Se pretende trazar la Automatizacidn y Robdtica / M. Ing. Informatica / s/n 46440 6 MESES
informacién en vivo para poder realizar la M. Inteligencia Artificial / Reconocimiento de Almussafes Valencia
evaluacion a tiempo real en linea Formas e Imagen Digital / Master Universitario en
Ciencia de Datos
AA-10 |Automatizacion del Desarrollar software para analizar la curva de Continuar con el proyecto iniciado el afio anterior sobre el estudio |G. Ciencia de Datos / G. en Ingenieria Informatica / Factoria Ford Espafia
reconocimiento de curvas. consumo de los motores. de curvas del motor. Esta vez ademas, el objetivo es rconocerlas G. Matemédticas / M. Ing. Industrial esp. en Poligono Industrial | 740 HORAS
online. Ingenieria Electrénica 1 s/n 46440 6 MESES 20/01/2025
Almussafes Valencia
AA-11 |Proyecto para la mejora del - El becado trabajaré en dos frentes. Por una Reducir el coste en aplicacion de desmoldeante un 7%. G. Ciencia de Datos / G. Ing. Disefio Industrial y
proceso de conformado y lado tratara con herramientas de simulacién de Desarrollo de Productos / G. Informética Industrial
extraccion de espumas de movimientos de robot y realizara una evaluacion y Robética / G. Ing. Electrénica Industrial y
poliuretano para asientos de resultados optimizando las aplicaciones. Por Automadtica / G. Ing. en Tecnologias Industriales / G. Factoria Ford Espafia
mediante el uso de una otro lado colaborara en las pruebas y el Ing. Mecanica / G. Ing. Quimica / M. Automatica e X Poligono Industrial | 740 HORAS 20/01/2025
s/n 46440 6 MESES

aplicacién de desmoldeo.

desarrollo de un nuevo producto para facilitar el
desmoldeo en compaiiia de un instituto
tecnoldgico.

Informética Industrial / M. Disefio y Fabricacién
Integrada Asistidos por Computador / M. Ing.
Andlisis de Datos, Mejora de Procesos y Toma de
Decisiones / Master Universitario en Ingenieria

Quimica

Almussafes Valencia
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Caddigo Titulo Proyecto Descripcidn de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos Dlrecc;::zcc:::s:"o"o Aprox. d:ei:\':g:::::n
Horas/meses
AC-01 |Migracion de Algoritmos de Analisis del Codigo Existente: Revisar y Completar la migracion de todos los algoritmos de deteccién de M. Ing. Informatica / G. Ing. Informética /G.

Deteccion de Anomalias a documentar el cédigo Python actual de anomalias a BigQuery dentro de un plazo definido. Ingenieria Informatica / M. Computacién en la Nube

Google Cloud Platform algoritmos de deteccidon de anomalias de la Realizar pruebas exhaustivas que demuestren que los algoritmos y de Altas Prestaciones / M. Ing. y Tecnologia de
plataforma de mantenimiento predictivo para funcionan correctamente comprobandolo frente a la plataforma Sistemas Software / M. Inteligencia Artificial,
identificar las partes que requieren adaptacion. |actual. Reconocimiento de Formas e Imagen Digital / DG.
Migracién a BigQuery: Adaptar el cédigo para Realizar la documentacion clara y comprensible que detalle el Matemdticas + Ing. Informatica / DG. ADE + Ing.
que funcione en BigQuery, utilizando SQL y nuevo sistema y su uso. Informaética / G. Ciencia de Datos / G. Informatica
funciones de Google Cloud seguin sea necesario. Industrial y Robdtica / M. Ciberseguridad y
Desarrollo de Pruebas: Implementar pruebas Ciberinteligencia / Master Universitario en Ciencia
unitarias y de integracidn para asegurar que los de Datos / Master Universitario en Tecnologias
algoritmos migrados funcionan correctamente Web, Computacién en la Nube y Aplicaciones Factoria Ford Espafia
en el nuevo entorno. Moviles X Poligono Industrial | 740 HORAS 20/01/2025
Optimizacidn del Rendimiento: Evaluar y s/n 46440 6 MESES

optimizar el rendimiento de los algoritmos en
BigQuery, asegurando que se aprovechen las
capacidades de procesamiento de la nube.
Documentacidn y Capacitacion: Crear
documentacion detallada sobre el nuevo sistema
y proporcionar capacitacion al equipo sobre
cémo utilizar y mantener los algoritmos en la
nube.

Almussafes Valencia
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Méviles

a e Duracién .
Caddigo Titulo Proyecto Descripcidn de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos Dlrecc;::zcc:::s:"o"o Aprox. d:ei:\':g:::::n
Horas/meses
AC-02 |Desarrollo de Dashboards Investigacion y Seleccion de Tecnologia: Evaluar [Crear y adaptar los dashboards existentes iniciando con al menos M. Ing. Informatica / G. Ing. Informética /G.

Innovadores con Grafana, y seleccionar las herramientas adecuadas dos dashboards funcionales para los subproyectos. Ingenieria Informatica / M. Computacién en la Nube

Looker y NextJS (Grafana, Looker, NextJS) basandose en la Asegurar que los dashboards sean interactivos y faciles de usar y de Altas Prestaciones / M. Ing. y Tecnologia de
experiencia y necesidades del alumno. segun indicaciones de los clientes. Sistemas Software / M. Inteligencia Artificial,
Disefio de Dashboards: Crear prototipos de Lograr una integracién completa de métricas de la aplicacién de Reconocimiento de Formas e Imagen Digital / DG.
dashboards para los dos subproyectos, Google Cloud y la plataforma predictiva en los dashboards. Matemdticas + Ing. Informatica / DG. ADE + Ing.
asegurando que sean intuitivos y responsivos. Proporcionar documentacion clara y accesible sobre la Informética / G. Ciencia de Datos / G. Informatica
Integracion de Datos: Integrar las métricas configuracion y uso de los dashboards. Industrial y Robdtica / M. Ciberseguridad y
relevantes de la aplicacién de Google Cloud y la |Realizar una presentacién final que muestre los dashboards y su Ciberinteligencia / Master Universitario en Ciencia Factoria Ford Espafia
plataforma predictiva en los dashboards. funcionalidad, recibiendo retroalimentacién de los usuarios. de Datos / Master Universitario en Tecnologias X Poligono Industrial | 740 HORAS 20/01/2025
Desarrollo y Pruebas: Desarrollar los dashboards Web, Computacién en la Nube y Aplicaciones s/n 46440 6 MESES
y realizar pruebas para asegurar que se Moviles Almussafes Valencia
visualicen correctamente las métricas y registros.
Documentacion y Capacitacion: Documentar el
proceso de creacién y proporcionar capacitacion
a los usuarios sobre como interactuar con los
dashboards

AC-03 |Plataforma de Auditoriay El objetivo de este proyecto es desarrollar una El becario que se una a este proyecto se encargara de integrary M. Ing. Informatica / G. Ing. Informatica / G.

Forensica de Autématas plataforma robusta de auditoria y forensica personalizar Microsoft ICSpector para extraer informacion critica de |Ingenieria Informatica / M. Computacién en la Nube

Programables Industriales destinada a autématas programables industriales|los PLC, tales como: y de Altas Prestaciones / M. Ing. y Tecnologia de
(PLC) de Rockwell, utilizando la herramienta -Cambios en los PLC: Seguimiento de modificaciones en la Sistemas Software / M. Inteligencia Artificial,
Microsoft ICSpector. Esta plataforma permitira a |configuracidn y programacion de los dispositivos. Reconocimiento de Formas e Imagen Digital / DG.
los ingenieros y técnicos realizar un seguimiento [-Memoria Libre: Monitoreo de la cantidad de memoria disponible |Matemdticas + Ing. Informatica / DG. ADE + Ing.
detallado y continuo de los cambios y el estado |en cada PLC. Informética / G. Ciencia de Datos / G. Informatica
de los PLC, proporcionando reportes diarios que |-Tiempo de Scan de la Rutina Principal: Registro del tiempo que Industrial y Robética / M. Ciberseguridad y
faciliten la toma de decisiones y la deteccion toma ejecutar la rutina principal del PLC. Ciberinteligencia / Master Universitario en Ciencia
temprana de posibles problemas. -Version del Firmware: Verificacion y documentacion de la version  [de Datos / Master Universitario en Tecnologias Factoria Ford Espafia

del firmware instalada en los dispositivos. Web, Computacién en la Nube y Aplicaciones X Poligono Industrial | 740 HORAS 20/01/2025
s/n 46440 6 MESES

Este proyecto ofrece la oportunidad de trabajar
en el campo de la automatizacion industrial,
aplicando conocimientos en informética y
ciberseguridad para mejorar la confiabilidad y
seguridad de los sistemas de control industrial.

-Mensajes Activos: Identificacion y seguimiento de los mensajes de
error y advertencias activas en los PLC.

-Cantidad de Conexiones Utilizadas: Monitoreo del nimero de
conexiones activas en cada PLC.

La plataforma debera ser capaz de generar reportes diarios que
reflejen estos datos, presentandolos de manera clara y accesible
para los usuarios finales. Ademas, se espera que el becario colabore
en la implementacion de un sistema de alertas para notificar a los
responsables cuando se detecten cambios significativos o
problemas criticos en los PLC.

Almussafes Valencia
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AC-04 |Optimizacion y Mejora de la Mejorar una plataforma de revision, validacion y [-Administracion y Configuracion de Estaciones de Reparacion: M. Ing. Informatica / G. Ing. Informética /G.
Plataforma BOR para la reparacién de fallos online en tiempo real de Mejorar la interfaz para permitir la gestion eficiente de las Ingenieria Informatica / M. Computacién en la Nube
Gestidn y Reparacion de Fallos |soldadura de pernos (Body On Repair - BOR). La |estaciones de reparacion, asi como la configuracion de los y de Altas Prestaciones / M. Ing. y Tecnologia de
de Soldadura de Pernos plataforma estd disefiada para optimizary diccionarios de fallos y programas especificos para cada estacién. Sistemas Software / M. Inteligencia Artificial,
agilizar el proceso de identificacion y correccion |Esto incluira la creacion de formularios y herramientas intuitivas Reconocimiento de Formas e Imagen Digital / DG.
de defectos en estaciones de soldadura de para que los usuarios puedan actualizar y gestionar estos Matemdticas + Ing. Informatica / DG. ADE + Ing.
pernos. El becario tendra la responsabilidad de |parametros sin dificultades. Informética / G. Ciencia de Datos / G. Informatica
modificar y ampliar la funcionalidad de la -Integracion del Sistema de Login Corporativo: Implementar un Industrial y Robdtica / M. Ciberseguridad y
aplicaciéon web, que actualmente utiliza Golang |sistema de autenticacién que se integre con el login corporativo, Ciberinteligencia / Master Universitario en Ciencia
en el backend y Next.js en el frontend. asegurando que solo personal autorizado tenga acceso a la de Datos / Master Universitario en Tecnologias
El objetivo final del proyecto es mejorar la plataforma y que se mantenga la seguridad y conformidad con las  |Web, Computacién en la Nube y Aplicaciones
eficiencia y efectividad de la plataforma BOR, politicas de la empresa. Moviles . N
. . . ’ ) . Factoria Ford Espafia
proporcionando herramientas avanzadas y -Control de Cambios: Desarrollar una funcionalidad para registrar y
. R . . I . Poligono Industrial | 740 HORAS
funcionalidades adicionales que faciliten la almacenar todas las modificaciones realizadas en la plataforma. 1 20/01/2025
s/n 46440 6 MESES

gestion de las reparaciones y la identificacion de
defectos, asegurando asi una operacion mas
fluida y con menos interrupciones.

Esto permitird llevar un registro detallado de los cambios
efectuados, facilitando auditorias y asegurando la trazabilidad de
las acciones.

-Almacenaje y Revision de Imagenes de Plantillas de Reparacién:
Implementar un sistema para almacenar y revisar imagenes de las
plantillas de reparacidn. Estas imagenes seran cruciales para
verificar la calidad de las reparaciones y para proporcionar
referencias visuales que ayuden a los operarios en su trabajo diario.
-Interfaz de Estadisticas: Crear una interfaz que muestre estadisticas
utiles para la resolucion de problemas recurrentes. Estas
estadisticas se presentaran de forma desglosada por estacion de
soldadura, nido de soldadura, pinza, robot, modelo, programa,
plantilla y numero de perno, proporcionando una visidn clara de los

Almussafes Valencia
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autonomos y mejores rutas para reduccion de
trafico

/ M. Ing. Informatica

s/n 46440
Almussafes Valencia

Caddigo Titulo Proyecto Descripcidn de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacion Universitaria Puestos ol el D:::xo.n Fe.cha Previs?:-:l
practica e de incorporacién
AC-05 |Implementacion de la Trazabilidad de subconjuntos de carrocerias y El proyecto incluye la programacion en PLC (Controladores Légicos M. Ing. Informatica / G. Ing. Informatica / G.
Trazabilidad de Subconjuntos [busca incorporar a un becario que lidere la Programables) para el envio y enlace de datos. Integrar los datos Ingenieria Informatica / M. Computacién en la Nube
de Carroceria con IloT y Big instalacion de camaras de reconocimiento OCR  |capturados por las cdmaras OCR con los identificadores fisicos de las|y de Altas Prestaciones / M. Ing. y Tecnologia de
Data (Optical Character Recognition). Este sistema carrocerias. La correcta programacién y enlace de estos datos es Sistemas Software / M. Inteligencia Artificial,
permitird la identificacion y seguimiento de las  [crucial para mantener la integridad y precisién del sistema de Reconocimiento de Formas e Imagen Digital / DG.
carrocerias a través de sus identificadores fisicos. |trazabilidad. Matemdticas + Ing. Informatica / DG. ADE + Ing.
El becario debera participar activamente en la Otra responsabilidad clave sera mejorar la plataforma web Informética / G. Ciencia de Datos / G. Informatica
configuracién y aprendizaje de patrones de las  [existente. El objetivo es unir los subconjuntos y los identificadores  |Industrial y Robética / G. Ing. de Organizacion
camaras OCR, asegurando que el sistema CARIN fisicos para facilitar busquedas y analisis de datos de Industrial / G. Ing. de Sistemas de Telecom., Sonido
reconozca de manera eficiente los codigos y trazabilidad. Esto permitird a los usuarios finales consultar de e Imagen / G. Ing. Disefio Industrial y Desarrollo de
caracteres necesarios. manera eficiente los datos relacionados con las carrocerias, Productos / G. Ing. Eléctrica / G. Ing. Electrdnica
El becario deberd trabajar de manera optimizando el proceso de produccién y asegurando un Industrial y Automatica / G. Ing. en Tecnologias
colaborativa con diferentes departamentos, seguimiento detallado de cada componente. Industriales / M. Ing. Industrial esp. en Control Factoria Ford Espafia
asegurando la integracion efectiva de todos los Procesos, Automatizacion y Robdtica / M. Ing. 1 Poligono Industrial | 740 HORAS 20/01/2025
sistemas y la mejora continua de la plataforma. Industrial esp. en Disefio y Fabricacién de Producto s/n 46440 O MESES
La capacidad de liderar, resolver problemas / M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Eléctrica / M. Almussafes Valencia
técnicos y tener una vision integral del proceso Ing. Industrial esp. en Ingenieria Electrénica / M.
de trazabilidad seran habilidades esenciales para Ing. Industrial esp. en Ingenieria Mecanica / M. Ing.
el éxito en este proyecto. Industrial esp. en Organizacion y Gestion Industrial
/ M. Ing. Informatica / M. Ing. Mecatrénica / M. Ing.
Sistemas Electrdnicos / M. Ing. Telecomunicacién /
M. Ing. y Tecnologia de Sistemas Software / M.
Inteligencia Artificial, Reconocimiento de Formas e
Imagen Digital / M. Tecnologias, Sistemas y Redes
de Comunicacién / Grado en Ingenieria Electrdnica
de Telecomunicacién / Grado en Ingenieria
Multimedia / Grado en Ingenieria Telematica /
AC-06 |Simulacion de la fabricacion en |Realizar una simulacién de flujos de fabricacion |Mediante un software corportativo se creard un template para G. Ing. Informatica / G. Ing. de Sistemas de
la planta de carrocerias de lineas de produccidn en el vehiculo e simular la fabricacién y logistica de la planta de carrocerias e Telecom., Sonido e Imagen / G. Ing. Tecnologias y Factoria Ford Espafia
identificar las necesidades de vehiculos identificar las necesidades y reduccion de coste Servicios de Telecomunicacion / G. Ing. en Poligono Industrial | 740 HORAS
Tecnologias Industriales / M. Ing. Telecomunicacién ! 6 MESES 20/01/2025
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a aa Duracién
Direccién desarrollo i
Caddigo Titulo Proyecto Descripcidn de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos . L. Aprox. Fe.cha Prews?:-:l
practica de incorporacién
Horas/meses
AC-07 |Software de gestion de Realizar un sistema que permita: Reducir el tiempo de ejecucién de las acciones correctivas y facilitar |G. Ing. Informatica / G. Ing. de Sistemas de
acciones de ingenieria 1. Imputar de forma facil y clara las necesidades |el seguimiento de las mismas, propiciando la toma de mejores Telecom., Sonido e Imagen / G. Ing. Tecnologias y
industrial de actuaciones por parte de ingenieria industrial |decisiones. Servicios de Telecomunicacion / G. Ing. en
(reparaciones de pavimento, modificaciones de Tecnologias Industriales / M. Ing. Telecomunicacién
layout digital...) / M. Ing. Informatica
2. Asignar de forma automatica al miembro del
equipo correspondiente segun el tipo de accién i .
q p_ X p_ € P Factoria Ford Espafia
3. Solicitar y adjuntar oferta de proveedores en X )
° Poligono Industrial | 740 HORAS
caso de ser necesaria 1 20/01/2025
o . s/n 46440 6 MESES
4. Seguimiento del estado de las acciones .
4 i Almussafes Valencia
pendientes y ejecutadas
5. Dashboard que permita extraer informacion
sobre costes, zonas, tipo de reparaciones...
AC-08 |Control de Stocks Continuar proyecto realizado por anterior Priorizar los materiales a reparar en funcién de las necesidades y los |M. Ing. Informédtica / Grado en Ingenieria Factoria Ford Espafia
becario. Llevar la monitorizacién y seguimiento  [stocks. Eliminar componentes que ya no se utilizan en fabrica. Informética / Doble Grado en Matemadticas y en . .
del ol o 1 Poligono Industrial | 740 HORAS 20/01/2025
e los materiales Infenlelnf'a s/n 46440 6 MESES
Informatica Almussafes Valencia
AC-09 |Optimizacion de reparaciones |Investigar los procesos de , Y CREAR Evitar paros de linea debido a equipos con reparaciones repetitivas |M. Ing. Sistemas Electrénicos / M. Ing. Industrial Factoria Ford Espafia
PROCEDIMIENTO PARA LA MEJOR OPTIMIZACION |y fallos en los componentes. esp. en Ingenieria Electrénica / G. Ing. Electrénica Poligono Ind s:’r‘al 40 HORAS
i ustri 7 R
DE LAS MISMAS. Industrial y Automatica / Mdaster Universitario en 1 20/01/2025
wialy / s/n 46440 6 MESES
Ingenieria X
L. Almussafes Valencia
Electrénica
AC-10 |Implementacion del Analisis y entendimiento del funcionamiento de [Andlizar una linea de prensas para ver oportunidades en el campo  |G. Electrénica Industrial y Automdtica / G.
mantenimiento predictivo de |los componentes de una linea de prensas. del mantenimiento predictivo y la industria 4.0. Revisar todos los Ingenieria Eléctrica / G. Ingenieria en Tecnologias
una linea de prensas Programacion en el PLC de los controles y fallos |miniterminos que se envian actualmente para definir qué familias  [Industriales / M. Ing. Industrial esp. en Control Factoria Ford Espafia
para detectar patrones de averias que permitan |estan anticipandose a averias y cuales no, con el objetivo de centrar |Procesos, Automatizacion y Robética / M. Ing. 1 Poligono Industrial | 740 HORAS 20/01/2025
6 MESES

adelantar su deteccion.
Envio de datos para su gestion en web.

esfuerzos en el futuro en la implementacion de sensores de
aquellos equipos que si que somos capaces de analizar

Industrial esp. en Ingenieria Eléctrica / M. Ing.
Industrial esp. en Ingenieria Electrénica

s/n 46440
Almussafes Valencia
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Caddigo Titulo Proyecto Descripcidn de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacion Universitaria Puestos ol el D:::xo.n Fe.cha Previs?:-:l
practica e de incorporacién
AC-12 |Sistema Inteligente de Desarrollo de un avanzado sistema SCADA/MES [Objetivos a Conseguir: M. Ing. Informatica / G. Ing. Informatica / G.
Supervisién y Gestién de destinado a optimizar el tratamiento de datos en |Optimizacion del Rendimiento de Producciéon: Mejorar el Ingenieria Informatica / M. Computacién en la Nube
Produccion para la Industria las lineas de produccién de vehiculos. Las tareas [rendimiento de los ciclos de trabajo de robots y estaciones y de Altas Prestaciones / M. Ing. y Tecnologia de
Automotriz en Tiempo Real a desarrollar incluyen: mediante el analisis de datos en tiempo real y la comparacion con |Sistemas Software / M. Inteligencia Artificial,
Desarrollo de una Pagina Web Customizada: EI  |tiempos de ciclo estandar. Reconocimiento de Formas e Imagen Digital / DG.
becario serd responsable de crear unainterfaz  |Visualizacién y Monitoreo Eficiente: Proporcionar una visualizacién |Matemadticas + Ing. Informatica / DG. ADE + Ing.
web intuitiva y amigable, desplegada en Google |claray detallada de las lineas de producciodn, estaciones y buffers, Informaética / G. Ciencia de Datos / G. Informatica
Cloud, para la visualizacion en tiempo real de los |con alertas visuales para niveles bajos de piezas. Industrial y Robdtica / G. Ing. de Organizacién
datos de produccion. Prediccion y Mejora Continua: Utilizar inteligencia artificial para Industrial / G. Ing. de Sistemas de Telecom., Sonido
Prediccion y Analisis con Inteligencia Artificial: El (predecir la capacidad de produccidn y evaluar mejoras o e Imagen / G. Ing. Disefio Industrial y Desarrollo de
becario utilizard algoritmos de IA para predecir la|empeoramientos con respecto a tiempos anteriores configurables [Productos / G. Ing. Eléctrica / G. Ing. Electrdnica
capacidad maxima de produccion, evaluar el por el usuario. Industrial y Automatica / G. Ing. en Tecnologias
rendimiento y proporcionar recomendaciones de [Mantenimiento Proactivo: Generar 6rdenes de mantenimiento Industriales / M. Ing. Industrial esp. en Control Factoria Ford Espafia
mejora. correctivo basadas en pardmetros especificos y alertar sobre Procesos, Automatizacién y Robdtica / M. Ing. 1 Poligono Industrial | 740 HORAS 20/01/2025
Alertas y Notificaciones: Se configuraran problemas potenciales antes de que afecten la produccion. Industrial esp. en Disefio y Fabricacién de Producto s/n 46440 O MESES
sistemas de mensajeria instantdnea y correos Seguridad y Trazabilidad: Implementar un sistema robusto de / M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Eléctrica / M. Almussafes Valencia
electrénicos para alertar sobre problemas de gestion de usuarios y registro de cambios para garantizar la Ing. Industrial esp. en Ingenieria Electrénica / M.
rendimiento y generar érdenes de seguridad y la trazabilidad del sistema. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Mecanica / M. Ing.
mantenimiento correctivo. El becario tendra la oportunidad de trabajar en un entorno Industrial esp. en Organizacion y Gestion Industrial
Gestidn y Control de Usuario: Se desarrollaran dindmico y altamente tecnolégico, contribuyendo / M. Ing. Informatica / M. Ing. Mecatrénica / M. Ing.
maodulos para la gestion de usuarios y el registro [significativamente a la transformacién digital de la industria Sistemas Electrdnicos / M. Ing. Telecomunicacién /
de cambios, asegurando la seguridad y automotriz. M. Ing. y Tecnologia de Sistemas Software / M.
trazabilidad del sistema. Inteligencia Artificial, Reconocimiento de Formas e
Imagen Digital / M. Tecnologias, Sistemas y Redes
de Comunicacién
Master en Ciencia de Datos
AM-01 |Optimizacion de Gestion de - Este proyecto tiene como objetivo implementar |- Aumentar la visibilidad de las operaciones del almacén mediante |M. Ing. Industrial esp. en Organizacion y Gestion
Almacén NPM mediante la un sistema de gestion de entradas en NPM que  |un dashboard que centralice toda la informacidn relevante. Industrial / M. Ing. Avanzada de Produccién,
implementacion de un sistema |permita mejorar la visibilidad y el control de las |- Optimizar la Gestion de Entradas Logistica y Cadena de Suministro / M. Ing. de
de gestion de entradas que  [operaciones del almacén. - Proporcionar datos claros y precisos que ayuden a la direccién a  [Organizacion y Logistica / Master Universitario en Factoria Ford Espafia
permita mejorar la visibilidad y |- Desarrollar un dashboard interactivo de los tomar decisiones informadas sobre la gestion del almacén. Planificacién y Gestién de Procesos Empresariales / Poligono Industrial | 740 HoRAS
el control de las operaciones  |indicadores clave de rendimiento (KPI) del - Identificar y reducir los cuellos de botella en el proceso de gestion |M. Ing. Informatica / M. Ing. Telecomunicacién / M. 1 6 MESES 20/01/2025

del almacén.

almacén.

de entradas.

Ing. y Tecnologia de Sistemas Software

s/n 46440
Almussafes Valencia
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Caddigo Titulo Proyecto Descripcidn de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacion Universitaria Puestos PIEEEt Gl D:::xo.n Fe.cha Previs?:-:l
practica e de incorporacién
AM-02 |Digitalizacién y automatizacién |-Gestidn de proyecto con equipo multifuncional |Partir desde un proceso altamente manual basado en hojas de M. Ing. Industrial (todas especialidades) / M. Ing.
del proceso de control de (Logistica, IT, Nuevas tecnologias). calculos hasta tener desarrollado una solucidn totalmente digital, |Industrial esp. en Organizacién y Gestidn Industrial
produccién (planificacion de -Definicion de necesidades del proyecto, e con automatizacién de tareas sin valor afiadido y con asistente de |/ M. Ing. Avanzada de Produccidn, Logistica y
produccién, Gestion de identificacion de posibles soluciones a evaluar. |Inteligencia Artificial para respuesta ultra rapida en gestion de crisis.|Cadena de Suministro / M. Ing. de Organizacién y
suministro y distribucion a -Redaccion de especificaciones. Logistica / G. Ing. de Organizacion Industrial / M.
clientes) afiadiendo asistente |-Redaccion de un plan de implementacién Direccién y Gestidn de Proyectos / Méster Factoria Ford Espafia
de Inteligencia Artificial para Universitario en Planificacion y Gestion de Procesos Poligono Industrial | 740 HORAS
gestion de crisis y generacion Empresariales / M. Ing. Informética / M. Ing. 1 s/n 46440 6 MESES 20/01/2025
de escenarios ultra rapida. Telecomunicacién / M. Ing. y Tecnologia de Almussafes Valencia
Sistemas Software / G. Ing. Aeroespacial / M. Ing.
Aerondutica
AM-03 |Automatizacion del flujo de - Analisis y Disefio: Investigar y definir el areaa |Automatizar con éxito el flujo de cajas KLT en al menos un punto de |DG. ADE + Ing. Informética / DG. ADE + Ing.
cajas KLT en puntos de uso automatizar para maximizar la eficiencia. uso en la linea de fabricacién de motores en Valencia, mejorando  |Tecnologias y Servicios Telecom. / G. Informatica
- Especificacion del Sistema: Preparar asi la eficiencia y estableciendo un modelo replicable para futuras |Industrial y Robética / G. Ing. de Organizacion
especificaciones detalladas para el sistema expansiones. Industrial / Master Universitario en Planificacion y
automatico. Gestidn de Procesos Empresariales / G. Ing. Disefio
- Colaboracion con Proveedores: Revisar y Industrial y Desarrollo de Productos / G. Ing.
evaluar soluciones propuestas con proveedores Electrénica Industrial y Automdtica / G. Ing. en
potenciales. Tecnologias Industriales / G. Ing. Aeroespacial / M.
- Gestion de Proyectos: Liderar y dirigir el Ing. Aerondutica / M. Automatica e Informatica
proyecto desde la concepcidn hasta la Industrial / M. Construcciones e Instalaciones
implementacion. Industriales / M. Direccion y Gestidn de Proyectos / Factoria Ford Espafia
- Coordinacidén y Ejecucion: Coordinar los M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de Procesos y X Poligono Industrial | 740 HORAS 20/01/2025
s/n 46440 6 MESES

trabajos necesarios para llevar a cabo la
ejecucion del proyecto.

- Documentacién y Mejora Continua:
Documentar el proceso y realizar estudios para
mejorar la productividad.

- Estandarizacién y Expansion: Estandarizar el
equipo y replicar el éxito en otras areas de la
planta.

Toma de Decisiones / M. Ing. Avanzada de
Produccidn, Logistica y Cadena de Suministro / M.
Ing. de Organizacidn y Logistica / M. Ing. Industrial
esp. en Construccidn e Instalaciones Industriales /
M. Ing. Industrial esp. en Control Procesos,
Automatizacidn y Robdtica / M. Ing. Industrial esp.
en Disefio y Fabricacién de Producto / M. Ing.
Industrial esp. en Ingenieria Mecénica / M. Ing.
Industrial esp. en Organizacion y Gestién Industrial
/ M. Ing. Mecénica / M. Ing. Mecatronica

Almussafes Valencia
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Caddigo Titulo Proyecto Descripcidn de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacion Universitaria Puestos PIEEEt Gl D:::xo.n Fe.cha Previs?:-:l
practica e de incorporacién
AM-04 |Estudio e implementacion de |Este proyecto consiste identificar e implementar |Seleccionar la tecnologia adecuada: Evaluar y elegir la mejor Doble G. en Adm. y Dir. Empresas + Ing. Tecnologias
tecnologias emergentes para la [tecnologias emergentes, como herramientas de [tecnologia emergente, con enfoque en vision artificial, para la y Servicios de Telecomunicacion / G. Ing.
medicidn de piezas de vision artificial, para la medicion precisa de medicion de las carateristicas resultantes del proceso de Tecnologias y Servicios de Telecomunicacion / Ing.
caracteristicas de mecanizado |posiciones, diametros, roscas, etc en piezas mecaniado. Telecomunicacién / M. Ing. Telecomunicacion / M.
mecanizadas Tecnologias, Sistemas y Redes de Comunicacion /
Mediante el uso de visién artificial, se pretende [Implementar un sistema de vision artificial: Desarrollar una solucién [Doble M. Ing. Telecomunicacién + Tecnologias, Factoria Ford Espafia
mejorar la precision, eficiencia y automatizacién |automatizada para medir y controlar los procesos Sistemas y Redes de Comunicaciones / Doble M. Poligono Industrial | 740 HORAS
de las inspecciones rutinarias Optimizar el control de calidad: Mejorar la precisién y eficiencia en [Ing. Telecom. + Ing. Sistemas Electrénicos / Doble G. 1 s/n 46440 6 MESES 20/01/2025
la inspeccion de piezas, reduciendo errores y tiempos de Adm. y Dir. Empresas + Ing. Informatica / G. Ing. Almussafes Valencia
produccién. Informética / Ing. Informdtico / M. Gestion de la
Informacién / M. Ing. Informética / G. Ciencia de
Validar en entornos reales: Probar y ajustar la tecnologia en Datos / G. Ing. Aeroespacial / M. Ing. Aerondutica /
condiciones de produccidn industrial. M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Electrénica / M.
Ing. Sistemas Electrdnicos
AM-05 |Simulacidén de linea de montaje|- Definir elementos estandar en simulacion * Particularizar produccion esperada en base a rebalanceo G. Informdtica Industrial y Robdtica / G. Ing. de
de motores para validar - Generar simulacién de tramo piloto * |dentificar cuellos de botella Organizacion Industrial / G. Ing. Electrénica
balanceos de linea. Aplicacion |- Recopilar informacion de estructura de linea Industrial y Automatica / G. Ing. en Tecnologias
para mix de produccion con - Expandir simulacién Industriales / G. Ing. Aeroespacial / M. Automdtica e
diferencias elevadas de cargas Informatica Industrial / M. Construcciones e
de trabajo. Instalaciones Industriales / M. Disefio y Fabricacién Factoria Ford Espafia
Integrada Asistidos por Computador / M. Ing. 1 Poligono Industrial | 740 HORAS 20/01/2025
Anélisis de Datos, Mejora de Procesos y Toma de s/n 46440 6 MESES
Decisiones / M. Ing. Avanzada de Produccién, Almussafes Valencia
Logistica y Cadena de Suministro / M. Ing. de
Organizacion y Logistica / M. Ing. Industrial (todas
especialidades) / M. Ing. y Tecnologia de Sistemas
Software / M. Ing. Aeronautica
AM-06 |Anlisis de incidencias por - Seleccionar elementos de estudio Reeduccion de incidencias en linea: M. Ing. Industrial (todas especialidades) / M. Ing.
problemas de contaminacion |- Identificar fuentes de contaminacion - Aumento FTT equipo 2 Industrial esp. en Organizacion y Gestion Industrial
en apriete de tornillos e - Definir mejoras a implementar en la linea y - Reduccién del coste en SCRAP / M. Ing. Avanzada de Produccion, Logistica y
implantacion de mejoras en el [poner en marcha Cadena de Suministro / M. Ing. de Organizacién y Factoria Ford Espafia
equipo 2 de Montaje: bancada, Logistica / G. Ing. de Organizacién Industrial / M. 1 Poligono Industrial | 740 HORAS 20/01/2025
s/n 46440 6 MESES

biela, balance shaft

Direccidn y Gestidn de Proyectos / Master
Universitario en Planificacion y Gestion de Procesos
Empresariales / M. Ing. Mecénica / M. Ing.
Mecatrénica / G. Ing. Aeroespacial

Almussafes Valencia
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Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracion de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
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a e Duracién .
Caddigo Titulo Proyecto Descripcidn de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos Dlrecc;::zcc:::s:"o"o Aprox. d:ei:\':g:::::n
Horas/meses
AM-07 |Creacion Pagina web para Creacion de una web para la gestion de datos de |* Crear una web desde cero. El estudiante recibira formacién de un |G. Ing. Informatica / M. Ing. Informatica
inventario de redes de la infraestructura de redes de la planta de desarrollo full-stack.
motores, a través del desarrollo de una interfaz [* Facilitar el manejo de los datos de redes de la planta de Motores
amigable y eficiente asi como la implementacién |para el Departamento de IT
de funcionalidades para administracion, * Facilitar el mantenimiento de la web al departamento de Sistemas . "
L. L, e L, Factoria Ford Espafia
estadisticas de ocupacidn y Graficos. asegurando |encargado del soporte de la aplicacién. Poligono Industrial | 740 HoRas
integridad y seguridad de los datos. usando * La persona seleccionada, trabajard con un equipo profesional de 1 s/n 46440 6 MESES 20/01/2025
lenguajes de programacion actuales: REACT, NET. [desarrollo de aplicaciones y técnicos de sistemas. Almussafes Valencia
La implementacion se hara en Google Cloud * Este proyecto busca entregar un producto acabado. Esto implica
usando Docker. un gran reto y responsabilidad para quien aplique a este proyecto.
Por lo que la experiencia tendrd un valor afiadido para esta
persona.
AM-08 |Desarrollo EOL Quality Control |-Estandarizacién de la recoleccion de datos del  |* Establecer sistema de control y recogida de datos M. Ing. Industrial (todas especialidades) / M. Ing.
System para la linea de equipo de visidn artificial de final de linea de * Desarrollar dashboard de control Industrial esp. en Organizacion y Gestion Industrial
mecanizado de Bloques mecanizado de Bloques * Integrar la informacion del equipo de visién. / M. Ing. Avanzada de Produccion, Logistica y
-Consolidacién de los resultados en un * |dentificar acciones correctivas para corregir contribuidores y Cadena de Suministro / M. Ing. de Organizacién y
Dashboard basado en Eldstic seguimiento de tendencias, que alimenten una base de datos para [Logistica / G. Ing. de Organizacién Industrial / M.
- Andlisis de resultados y mejora sobre medibles |que porteriormente haya retroalimentacion por IA Direccién y Gestidn de Proyectos / Méster
FTT y scrap Universitario en Planificacién y Gestion de Procesos
- Replicacion del sistema en el resto de maquinas Empresariales / M. Ing. Mecénica / M. Ing.
de final de linea de mecanizado Mecatrénica / G. Ing. Informética / G. Ingenieria
Informdtica / M. Ing. Informética / Grado en Factoria Ford Espafia
Ingenieria Informatica / DG. Matematicas + ADE / 1 Poligono Industrial 7:0’;2&5 20/01/2025

DG. ADE + Ing. Informética / M. Ing. Analisis de
Datos, Mejora de Procesos y Toma de Decisiones /
Master Universitario en Computacién en la Nube y
de Altas Prestaciones / Master Universitario en
Tecnologias, Sistemas y Redes de Comunicacién /
Master Universitario en Inteligencia Artificial,
Reconocimiento de Formas e Imagen Digital / G.
Ing. Aeroespacial / M. Ing. Aerondutica

s/n 46440
Almussafes Valencia
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Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracion de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
Si tu titulacidn tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2024/2025

a e Duracién .
Caddigo Titulo Proyecto Descripcidn de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos Dlrecc;)tzccl::?rr0||0 Aprox. d:::::::::;n
Horas/meses
AM-09 |Introduccién de nuevas Evaluar el proceso actual e identificar dreas de |- Reducir el tiempo de analisis de piezas G. Ing. Quimica / G. Ing. de Organizacién Industrial
tecnologias para la mejoraen [mejora. - Obtener informacion efectiva y precisa. / M. Ing. Analisis de Datos, Mejora de Procesos y
el proceso de analisis de piezas |Investigar y seleccionar tecnologias avanzadas Toma de Decisiones / M. Ing. de Organizacion y
rechazadas por contaminacién |para mejorar el proceso. Logistica / M. Ing. Industrial esp. en Control
Planificar y realizar pruebas piloto para validar la Procesos, Automatizacion y Robdtica / M. Ing. Factoria Ford Espafia
efectividad de las tecnologias elegidas. Industrial esp. en Organizacion y Gestion Industrial Poligono Industrial | 740 HoRAS
/ M. Ing. Procesado y Caracterizacion de Materiales 1 s/n 46440 6 MESES 20/01/2025
/ M. Ing. Quimica, M. Inteligencia Artificial, Almussafes Valencia
Reconocimiento de Formas e Imagen Digital /
Grado en Quimica / Doble Grado en Quimica y en
Ingenieria Quimica / Master Universitario en
Ingenieria Quimica
AM-10 |Desarrollo de un sistema de Desarrollar e implementar un sistema a tiempo |Implementar paneles con la estadistica durante el turno de M. Ing. Industrial (todas especialidades) / M. Ing.
control de la calidad de real que muestre la evolucidn de rechazos en los [produccidn que permita tener lectura del nivel de rechazos su Industrial esp. en Organizacion y Gestion Industrial
rechazos en linea a tiempo real |equipo de medicion intermedios y finales de las |origen y poder asi reacciar en el momento para reducir la incidencia [/ M. Ing. Avanzada de Produccion, Logistica y
linea de produccidn de arbol de levas y de piezas fuera de especificacion Cadena de Suministro / M. Ing. de Organizacién y
cigliefiales. Logistica / G. Ing. de Organizacion Industrial / G.
Ing. Aeroespacial / M. Ing. Aerondutica / M.
Direccidn y Gestion de Proyectos / Master
Universitario en Planificacion y Gestion de Procesos
Empresariales / M. Ing. Mecanica / M. Ing. Factoria Ford Espafia
Mecatrénica / G. Ing. Informatica / G. Ingenieria 1 Poligono Industrial 7:0’\;‘2;:5 20/01/2025

Informdtica / M. Ing. Informética / Grado en
Ingenieria Informatica / DG. Matematicas + ADE /
DG. ADE + Ing. Informatica / M. Ing. Andlisis de
Datos, Mejora de Procesos y Toma de Decisiones /
Master Universitario en Computacién en la Nube y
de Altas Prestaciones / Méster Universitario en
Tecnologias, Sistemas y Redes de Comunicacién /
Master Universitario en Inteligencia Artificial,
Reconocimiento de Formas e Imagen Digital

s/n 46440
Almussafes Valencia
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Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.

Dada la duracion de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.

Si tu titulacidn tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2024/2025

a e Duracién .
Caddigo Titulo Proyecto Descripcidn de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos Dlrecc;)tzccl::?rr0||0 Aprox. d:::::::::;n
Horas/meses
AM-11 |Desarrollo e implementacion |Desarrollar un dashboard utilizando Quilksense |Visualizacidn y creacion de informes que nos permitan controlar el |G. Ciencia de Datos / G. Informdtica Industrial y
de dashboard para control del |que muestre la inforamcién mas significativa de |contenido del almacén de no produccidn asi como el gasto del uso |Robética / G. Ing. Aeroespacial / G. Ing. de
inventario del almacén de no |los repuestos de no produccion que tenemos de los mismos: Organizacion Industrial / G. Ing. en Tecnologias
produccién y material OSCAR, |almacenados para permitir un mejor control del |- Nivel de inventario Industriales / G. Ing. Informatica / G. Ing.
stocks cero con pedidos inventario. Desarrollar sistema de reportes de - Stocks cero criticos Tecnologias y Servicios de Telecomunicacién / G.
pendientes de entrega, etc posiciones con stock cero y pedidos pendientes |- Antigliedad de los repuestos Ingenieria Informatica / G. Tecnologia Digital y
para priorizar y prevenir crisis. - Factor de seguridad Multimedia / G. Tecnologias Interactivas / M. Factoria Ford Espafia
- Identificacion de repuestos criticos Automatica e Informética Industrial / M. 1 Poligono Industrial | 740 HORAS 20/01/2025
- Piezas con lead time alto para busqueda de alternativas Computacidn en la Nube y de Altas Prestaciones / s/n 46440 6 MESES
-Piezas sin uso M. Comunicacién Transmedia / M. Estudios de la Almussafes Valencia
- Mejora de la eficiencia Ciencia, Tecnologia e Innovacion / M. Ing. Analisis
Desarrollar el dashboard con los informes de los medibles de la de Datos, Mejora de Procesos y Toma de Decisiones
aplicacion PSVEP y depurar la aplicacion. Automatizacion de / M. Ing. Computadores y Redes / G. Ing. Eléctrica /
archivado de adjuntos en sharepoint. G. Ing. Electrénica Industrial y Automdtica / G. Ing.
Mecanica
AM-12 |Desarrollo e implantacion de  |Desarrollar un sistema de monitorizacion y - Captacion de datos de los sistemas (minimo nivel, deseable G. Ing. Aeroespacial / M. Ing. Aeronautica / Ing.
sistema experto para autodosificacion de aditivo a los sistemas de concentracién) Informético / M. Gestidn de la Informacion / M. Ing.
dosificacion automdtica de los [taladrinas (fluido de corte) para mantener los - Andlisis de datos para determinar dosificacion necesaria Andlisis de Datos, Mejora de Procesos. / M.
sistemas de fluidos de corte de |niveles y concentraciones de trabajo. - Automatizacion de entrada de agua Inteligencia Artificial, Reconocimiento de Formas e Factoria Ford Espafia
las lineas de mecanizado - Automatizacion de entrada de producto (deseable) Imagen Digital / Tecnologias Industriales / Grado Poligono Industrial | 740 HORAS
- Verificacién de niveles, seguridades y alarmas del sistema en Ingenieria de Telecomunicaciones / Grado en 1 o/n 46440 6 MESES 20/01/2025

- Sistema experto con IA para deteccion de anomalias

Ingenieria Electrdnica Industrial y Automatica /
Grado en Tecnologias Industriales / Master en

Ingenieria Automatica e Informdtica Industrial /
Master en Ingenieria Industrial

Almussafes Valencia
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Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracion de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.

Si tu titulacidn tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.
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Caddigo Titulo Proyecto Descripcidn de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos Dlrecc;::zcc:::s:"o"o Aprox. d:ei:\':g:::::n
Horas/meses
AM-13 |Desarrollo, implementaciony |Aplicar técnicas innovadoras a las diversas Reduccién del consumo energético. G. Ing. de la Energia / G. Ing. Disefio Industrial y
evaluacidn de estrategias de  |fuentes de energia de la planta, para mejorar la |Estudio de eficiencia en equipos de refrigeracién con la adopcién de |Desarrollo de Productos / G. Ing. Electrénica
ahorro energético en una eficiencia y reducir consumos tanto eléctricos, la Ultima normativa medioambiental. Industrial y Automatica / G. Ing. en Tecnologias
planta de fabricacion. neumaticos como en agua industrial. Industriales / G. Ing. Mecanica / G. Ing. Aeroespacial
/ M. Ing. Aerondutica / M. Automatica e Informética
Industrial / M. Estudios de la Ciencia, Tecnologia e
Innovacién / M. Ing. Analisis de Datos, Mejora de
Procesos y Toma de Decisiones / M. Ing. del Disefio
/ M. Ing. del Mantenimiento / M. Ing. Industrial esp.
en Control Procesos, Automatizacién y Robética / Factoria Ford Espafia
M. Ing. Industrial esp. en Generacion de energia / 1 Poligono Industrial | 740 HORAS 20/01/2025
M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Electrénica / M. s/n 46440 6 MESES
Ing. Industrial esp. en Ingenieria Mecanica / M. Ing. Almussafes Valencia
Industrial esp. en Sostenibilidad y Medio Ambiente
Industrial / M. Ing. Industrial esp. en Utilizacién de
energia / M. Ing. Mecénica / M. Ing. Mecatrdnica /
M. Ing. Sistemas Electrdnicos / M. Tecnologia
Energética para Desarrollo Sostenible / Méster
Universitario en Ingenieria Electrénica
AM-14 |Analisis, disefio e Analizar la situacidn actual sin AGV Creacion de nuevo circuito de AGVs dentro de la planta DG. Matemdticas + ADE / DG. ADE + Ing.
implementacion del suministro |Definir propuestas del nuevo flujo de material Informética / G. Ing. de Organizacién Industrial / G.
de Arboles de Levas a la linea  [Realizar business case Ing. en Tecnologias Industriales / G. Ing. X N
. . ) . . 9 L Factoria Ford Espafia
de Montaje mediante Implementacidon del proyecto Aeroespacial / M. Direccién y Gestion de Proyectos X .
AGVs/AMRs. / M. Ing. Avanzada de Produccion, Logistica y 1 Poligono Industrial | 740 HoRAs 20/01/2025
. P s/n 46440 6 MESES
Cadena de Suministro / M. Ing. Andlisis de Datos, i
. . Almussafes Valencia
Mejora de Procesos y Toma de Decisiones / M. Ing.
de Organizacion y Logistica
AP-01 |Disefio e impresion 3D Identificar oportunidades de ahorro Segumiento de las oportunidades en curso y generar nuevas ideas [M. Disefio y Fabricacién Integrada Asistidos por Factoria Ford Espafia
sustituyendo piezas existentes o disefiando con el fin de cumplir los objetivos de ahorro anuales Computador / M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria . .
: : ., - S Poligono Industrial | 740 HORAS
piezas nuevas para impresién 3D Mecénica / G. Ciencia de Datos 1 s/n 46440 6 MESES 20/01/2025
Almussafes Valencia
AP-02 |Data Analytics en Google Cloud |Depuracion fallos apps actuales en R. python. Programar control accesos aplicacién corporativa. DG. Mateméticas + Ing. Informética / G. Ciencia de Factoria Ford Espafia
Soporte a planta en BBDD, API's... Desarrollo en Google cloud de apps Data analytics. Datos / G. Ing. Informatica / G. Ingenieria Poligono Industrial | 740 HORAS
Informética ! 6 MESES 20/01/2025

s/n 46440
Almussafes Valencia
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Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
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Caddigo Titulo Proyecto Descripcidn de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos Dlrecc;::zcc:::s:"o"o Aprox. d:ei:\':g:::::n
Horas/meses
AP-03 |Mejora aplicaciones de calidad [Desarrollo de aplicaciones para visualizar Mejorar las aplicaciones actuales de calidad e implementar las G. Ciencia de Datos / G. Ing. Informética
de pinturas defectos y mejora de las actuales nuevas para la gestion del sistema de calidad de la planta de Fact.oria Ford ESp?ﬁa
pinturas 1 Poligono Industrial | 740 HORAS 20/01/2025
s/n 46440 6 MESES
Almussafes Valencia
AP-04 |Estrategia Mejora Mejoras en la web-aplicacion de mantenimiento [Optimizar los recursos digitales a disposicidén de los operarios de G. Ing. Informdtica / G. Tecnologia Digital y
Mantenimiento MTO para reducir el MTTR Multimedia / G. Ciencia de Datos / DG. ADE + Ing. Factoria Ford Espafia
Informética / M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de 1 Poligono Industrial | 740 HORAS 20/01/2025
Procesos y Toma de Decisiones s/n 46440 6 MESES
Almussafes Valencia
AP-05 |Mejora de la eficiencia Desarrollo de aplicaciones que permitan la Mejora de la eficiencia energética de los intercambiadores de placas|M. Ing. Anélisis de Datos, Mejora de Procesos y Factoria Ford Espafia
energética en mejora de la monitorizacion de consumos en pretratamiento y camaras de combustion de hornos. Toma de Decisiones / M. Ing. Industrial esp. en Poligono Industrial | 740 HoRas
intercambiadores de calory energéticos para la implementacion de mayor Utilizacion de energia / G. Ciencia de Datos / G. Ing. 1 20/01/2025
hornos eficiencia energética. de la Energia s/n 46440 X o MESES
Almussafes Valencia
CT-01 |Modernizacion de procesos Disefio, desarrollo e implementacion de Disefio, desarrollo e implementacion de aplicaciones de G. Ciencia de Datos / G. Ing. de la Energia / G. Ing.
financieros de la compaiiia. aplicaciones de automatizacion y herramientas |automatizacion y herramientas de visualizacién de datos basadas en|Informatica / G. Ingenieria Informatica / M. Ing. Factoria Ford Espafia
de visualizacion de datos basadas en desarrollos |desarrollos low code para modernizar los procesos internos del Andlisis de Datos, Mejora de Procesos y Toma de 1 Poligono Industrial | 740 HORAS 20/01/2025
low code para modernizar los procesos internos |departamento de finanzas. Decisiones / M. Ing. Industrial esp. en Organizacién s/n 46440 6 MESES
del departamento de finanzas. y Gestion Industrial / M. Ing. Telecomunicacion Almussafes Valencia
DQ-01 |Construccion de un panel Creacion de un dashboard interactivo (panel del |Crear un panel de control en una sola pantalla (dividida en 6 zonas) |DG. Matematicas + Ing. Informatica / G. Ing.
control para la toma de control) para ser informados de los problemas de|para poder ser informado del estado de la calidad. Informética / G. Ingenieria Informatica / M. Ing.
decisiones en el departamento |calidad en el departamento de incoming Esta primera pantalla sera interactiva, es decir, con "click" sobre Informdtica / Master Universitario en Tecnologias Factoria Ford Espafia
de calidad incoming. falementc.)s conducird a unas subpantallas para ir al dfzt.alle dela W?b: Computacion en la Nube y Aplicaciones Poligono Industrial | 740 HORAS
informacion y poder extraer reportes y /o tomar decisiones con el  |Mdviles 1 o/n 46440 6 MESES 20/01/2025

detalle.
Ademas, este panel pretendera ser un estandard para los diferentes
departamentos de incoming en cualqueir planta del mundo.

Almussafes Valencia
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Caddigo

Titulo Proyecto

Descripcidn de las tareas a desarrollar

Objetivo de la Practica

Titulacién Universitaria

Puestos

Direccion desarrollo
practica

Duracién
Aprox.
Horas/meses

Fecha Prevista
de incorporacion

DQ-02

Desarrollo de un Panel de

Visualizacién de Indicadores de

Calidad

Recoleccidn y Analisis de Datos: Identificar y
obtener los datos de calidad relevantes de la
planta

Disefio del Panel de Visualizacién: Crear el disefio
del panel, asegurando que sea intuitivo y facil de
usar, y que represente claramente todos los
indicadores de calidad.

Desarrollo e Implementacién: Programar y
desarrollar el panel utilizando herramientas de
software adecuadas (por ejemplo, Power BI,
Tableau, Alteryx, Qliksense etc.).

Integracion de Datos: Conectar el panel a las
bases de datos existentes y asegurar la
actualizacién automatica de la informacion en
tiempo real.

Pruebas y Validacidn: Realizar pruebas del panel
con usuarios clave para asegurar su
funcionalidad y precisién en la representacion de
los datos.

Formacién y Documentacion: Capacitar al
personal en el uso del panel y documentar todos
los procedimientos para su uso y
mantenimiento.

Centralizacién de la Informacidn: Centralizar todos los indicadores
de calidad en un unico panel de visualizacion para facilitar el
seguimiento y andlisis.

Mejora en la Toma de Decisiones: Proveer al personal de la planta
de una herramienta efectiva para la toma de decisiones basadas en
datos precisos y actualizados.

Eficiencia Operacional: Mejorar la eficiencia operacional mediante
el monitoreo continuo de los indicadores clave y la implementacion
de mejoras basadas en los datos obtenidos.

G. Ciencia de Datos / M. Ing. Anlisis de Datos,
Mejora de Procesos y Toma de Decisiones / G. Ing.
Informédtica / M. Ing. Informatica / M. Ing.y
Tecnologia de Sistemas Software / M. Tecnologias,
Sistemas y Redes de Comunicacion

Factoria Ford Espafia
Poligono Industrial
s/n 46440
Almussafes Valencia

740 HORAS
6 MESES

20/01/2025

FPS-01

Implantacién y consolidaciéon
de los nuevos procesos del
Ford Produccion System (FPS)
en la Planta de Vehiculos de

Valencia

Bajo la supervision del Coordinador de FPS de la
Planta de Vehiculos, coordinar la implantacion
los nuevos procesos del Ford Operating System
segun los estandares globales, asi como la
digitalizacion de aquellos en los que sea
necesario.

Implantacion de los nuevos procesos del FPS, asi como la
digitalizacién de aquellos en los que sea necesario.

G. Ing. de Organizacion Industrial / M. Ing. de
Organizacidn y Logistica / M. Ing. Avazada de
Produccidn, Logistica y Cadena de suministro / G.
Ing. Tecnologias Industriales / M. Ing. Industrial
esp. Organizacion y Gestion Industrial

Factoria Ford Espafia
Poligono Industrial
s/n 46440
Almussafes Valencia

740 HORAS
6 MESES

20/01/2025
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Caddigo Titulo Proyecto Descripcidn de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacion Universitaria Puestos ol el D:::xo.n Fe.cha Previs?:-:l
practica e de incorporacién
FPS-02 |[Desarrollo e implantacion El Bowler Dashboard es un proyecto innovador |erabajar diariamente junto a responsable Lean europeo para G. Ing. de Organizacion Industrial / M. Ing. de
global de la herramienta digital [que consiste en un repositorio digital interactivo |coordinar avance del proyecto (Agile) Organizacidn y Logistica / M. Ing. Avazada de
Lean Bowler Dashboard 2.0 de los medibles (KPIs) de la organizacion donde |eBlapear estado actual del Bowler Dashboard y plan de mejoras Produccidn, Logistica y Cadena de suministro / G.
(eFPS) se puede analizar a tiempo real el cumplimiento |acordado Ing. Tecnologias Industriales / M. Ing. Industrial
respecto a los objetivos ePlnto con las plantas, las areas funcionales, el equipo de esp. Organizacion y Gestidn Industrial / G. Ing. Factoria Ford Espafia
innovacion y expertos de Ford Production System (FPS) establecer |Informatica / G. Ingenieria Informatica / M. Ing. 1 Poligono Industrial | 740 HORAS 20/01/2025
objetivos para los “sprints” Informatica / Grado en Ingenieria Informatica s/n 46440 6 MESES
e[unto con desarrolladores de software y las plantas implantar las Almussafes Valencia
herramientas segun plan
eBarticipar en reuniones de recopilacion de incidencias y propuestas
de usuarios para mejorar la herramienta
IN-01 Machine Learning para el En el Departamento de Innovacién en El objetivo principal de la practica sera realizar analitica de datosy |DG. ADE + Ing. Informatica / DG. Matematicas +
analisis predictivo de cuellos Fabricacidn Digital de Ford, estamos buscando desarrollar modelos predictivos utilizando datos de equipos y ADE / DG. Matemdticas + Ing. Informatica / DG.
de botella en equipos de estudiantes con talento y motivados a trabajar  [mantenimiento de nuestra factoria. Con estos modelos, buscamos |Matematicas + Ing. Tecn. y Serv. Telecom. /G.
fabricacion con Datos y el Machine Learning. Durante esta reducir cuellos de botella y mejorar nuestras operaciones de Ciencia de Datos / G. Informética Industrial y
experiencia, tendrds la oportunidad de trabajar |mantenimiento, llevandolas al siguiente nivel de eficiencia y Robética / G. Ing. Aeroespacial / G. Ing. de
en proyectos reales que impactan directamente |precisién. En concreto se espera analizar el tiempo de ciclo de los Organizacion Industrial / G. Ing. en Tecnologias
nuestras operaciones de mantenimiento y equipos en funcion de las caracteristicas del producto asi como los [Industriales / G. Ing. Informatica / G. Ingenieria
produccién en la fabrica.Trabajaras con grandes |parosy la disponibilidad de los mismos. Los resultados de estos Informética / G. Tecnologia Digital y Multimedia /
volimenes de datos provenientes de nuestros algoritmos predictivos se ingrardn dentro de una plataforma Global |M. Ciberseguridad y Ciberinteligencia / M.
equipos de produccidon y mantenimiento de monitorizacién de fabricacién donde seran utilizados por miles [Computacion en la Nube y de Altas Prestaciones / Factoria Ford Espafia
almacena’dos en Bigclquery‘ Desarrollaras, de trabajdores. M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de Procesos y Poligono Industrial | 740 HORAS
entrenarads y validaras modelos predictivos en Toma de Decisiones / M. Ing. Avanzada de 1 s/n 46440 6 MESES 20/01/2025

Python utilizando herramientas avanzadas de
Google Cloud como Vertex Al, BigQuery MLy
AutoML. Crearas dashboards en PowerBl y
Looker para visualizar los resultados de tus
analisis y modelos, facilitando la toma de
decisiones en tiempo real.

Produccidn, Logistica y Cadena de Suministro / M.
Ing. de Organizacidn y Logistica / M. Ing. Industrial
esp. en Organizacidn y Gestién Industrial / M. Ing.
Informética / M. Inteligencia Artificial,
Reconocimiento de Formas e Imagen Digital /
Grado en Ingenieria Electrénica de
Telecomunicacién / Grado en Ingenieria Multimedia
/ Master Universitario en Ciencia de Datos / Master
Universitario en Ingenieria Electrénica

Almussafes Valencia
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Caddigo Titulo Proyecto Descripcidn de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos Dlrecc;)tzccl::?rr0||0 Aprox. d:::::::::;n
Horas/meses
IN-02 Athenea: Agentes de En el Departamento de Innovacion en El objetivo principal de la practica serd continuar con el desarrollo  |DG. ADE + Ing. Informatica / DG. Matematicas +
inteligencia Artificial para el Fabricacién Digital de Ford, estamos buscando  [del |a plataforma de Chatbots Athenea. Este objetivo se puede ADE / DG. Matematicas + Ing. Informética / DG.
analisis de datos y la mejora en |estudiantes con talento y motivados a trabajar  |dividir en los siguientes pasos: Matemadticas + Ing. Tecn. y Serv. Telecom. / G.
la toma de decisiones con la Inteligencia Artificial Generativa. Durante [1. Mejora en la obtencion de los datos a traves de la generacion de |Ciencia de Datos / G. Informatica Industrial y
esta experiencia, tendras la oportunidad de codigo SQL Robdtica / G. Ing. Aeroespacial / G. Ing. de
trabajar en proyectos reales que impactan 2. Introduccién de sistemas RAG para documentacion Organizacion Industrial / G. Ing. en Tecnologias
directamente nuestras operaciones 3. Modificacién de la arquitectura para el uso de APIs y Tools Industriales / G. Ing. Informética / G. Ingenieria
desarrollando Agentes de IA Generativa que 4. Integracion con Microsoft Teams Informdtica / G. Tecnologia Digital y Multimedia /
permitiran a cualquier trabajador analizar datos |5. Mejora continua de la interfaz grafica para mejorar la experiencia [M. Ciberseguridad y Ciberinteligencia / M. Factoria Ford Espafia
con lenguaje natural, facilitando la toma de de usuario Computacién en la Nube y de Altas Prestaciones / Poligono Industrial | 740 HORAS
mejores decisiones. Utilizaras herramientas y M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de Procesos y 1 s/n 46440 6 MESES 20/01/2025
tecnologias como Python, Docker, Google Cloud Toma de Decisiones / .
i ., - Almussafes Valencia
y Modelos de Lenguaje de gran escala (LLMs) M. Ing. Avanzada de Produccién, Logistica y Cadena
de Suministro / M. Ing. de Organizacién y Logistica /
M. Ing. Industrial esp. en Organizacion y Gestion
Industrial / M. Ing. Informdtica / M. Inteligencia
Artificial, Reconocimiento de Formas e Imagen
Digital
Grado en Ingenieria Multimedia / Méster
Universitario en Ciencia de Datos
IN-03 Impresién 3D para la mejora Asistir a los equipos de produccion de la planta  |1- Identificacion de piezas/componentes a disefiar G. Ing Aeroespacial / G. Ing Disefio Industrial y
continua de una linea de de fabricacién de vehiculos mediante la 2- Disefio y optimizacién de componentes mediante software CAD y [Desarrollo de Productos / G. Ing En Tecnologias
fabricacién de vehiculos identificacion, disefio y optimizacion de de simulacién de elementos finitos Industriales / G. Ing Mecanica / M. Disefio y
componentes mecdnicos para mejorar el 3- Realizacién de dichos disefios orientados a la impresién 3D Fabricacion Integrada Asistidos por Computador / Factoria Ford Espafia
mantenimiento y la productividad de los 4- Imprimir, instalar y validar el funcionamiento de los M. Ing del Disefio / M. Ing. Del Mantemimiento / Poligono Industrial | 740 HORAS
equipos. componentes/piezas disefiados M. Ing Industrial esp. en Disefio y Fabricacién de 1 s/n 46440 6 MESES 20/01/2025

5- Generar ahorros con dichas piezas o mejorar la calidad del
producto, reducir las paradas por mantenimiento, mejorar en
seguridad...

Producto / M. Ing Industrial esp. en Ingenieria
Mecanica / M. Ing Mecdnica / M. Ing Mecatrdnica
/ M. Ing Procesado y Caracterizacién de Materiales

Almussafes Valencia
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Caddigo Titulo Proyecto Descripcidn de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos Dlrecc;)tzccl::?rr0||0 Aprox. d:::::::::;n
Horas/meses
IN-04 Desarrollo de modelos de En el Departamento de Innovacion en El objetivo principal de la practica serd continuar con el desarrollo  |DG. ADE + Ing. Informatica / DG. Matematicas +
visién artificial y mejora de Fabricacion Digital de Ford, estamos buscando  |del proyecto de mantenimiento predictivo con el robot cuadripedo |ADE / DG. Matematicas + Ing. Informatica / DG.
mantenimiento predictivo con |estudiantes con talento y motivados a trabajar  |SPOT. Este objetivo se puede dividir en los siguientes pasos: Matemadticas + Ing. Tecn. y Serv. Telecom. / G.
AGVs y robots cuadripedo desarrollando modelos de vision artificial. 1. Andlisis de los modelos existentes e implementacién de los Ciencia de Datos / G. Informatica Industrial y
Durante esta experiencia, tendrds la oportunidad {[mismos en el robot. Robdtica / G. Ing. Aeroespacial / G. Ing. de
de trabajar en proyectos reales que impactan 2. Monitorizacion y mejora de los modelos existentes. Organizacion Industrial / G. Ing. en Tecnologias
directamente nuestras operaciones 3. Creacién de nuevos modelos en lo referente a mejora de Industriales / G. Ing. Informética / G. Ingenieria
desarrollando modelos de visior artificial para ser|seguridad de los trabajadores, deteccién de anomalias y digital Informdtica / G. Tecnologia Digital y Multimedia /
aplicados en un robot cuadripedo de Boston twin. M. Ciberseguridad y Ciberinteligencia / M. Factoria Ford Espafia
Dynamics. Junto a este caso de uso se trabajard |4. Mejora del mantenimiento predictivo de los AGVs mediante el Computacién en la Nube y de Altas Prestaciones / Poligono Industrial | 740 HORAS
en la mejora del mantenimiento predictivo de los|uso de datos extraidos de los mismos. M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de Procesos y 1 s/n 46440 6 MESES 20/01/2025
equipos de la planta incluido los AGvs. El Toma de Decisiones / .
X R K ., - Almussafes Valencia
estudiante trabajara con lenguajes de M. Ing. Avanzada de Produccién, Logistica y Cadena
programacion tales como Python, Ry librerias de Suministro / M. Ing. de Organizacién y Logistica /
como tensorflow o Pytorch. M. Ing. Industrial esp. en Organizacion y Gestion
Industrial / M. Ing. Informdtica / M. Inteligencia
Artificial, Reconocimiento de Formas e Imagen
Digital
Grado en Ingenieria Multimedia / Méster
Universitario en Ciencia de Datos
LTO-01 |[sinapsis + 3D Desarrollador de full-stack software responsable |Mejorar el estado de compilacidn de integracidn continua y corregir [M. Ing. Industrial, Esp. Organizacién y Gestion
de todos los elementos de los productos de errores de compilacion. Industrial / M. Ing. Analisis de Datos, Mejora de
software con responsabilidad de extremo a Mejora las herramientas de integracidn continua al automatizar los |Procesos y Toma de Decisiones / M. Inteligencia
extremo. procesos manuales dentro de la tuberia de entrega y mejorar las Artificial, Reconocimiento de Formas e Imagen Factoria Ford Espafia
Desarrolla pruebas automatizadas con software |puertas de calidad en funcion de los aprendizajes anteriores. Digital / G. Ing. en Tecnologias Industriales / G. 1 Poligono Industrial | 740 HORAS 20/01/2025
en funcionamiento para confirmar la Implementar herramientas que monitorean las métricas de Tecnologias Interactivas s/n 46440 6 MESES
funcionalidad del software, la aceptacién de la  |rendimiento de la aplicacidn y notifica automaticamente al equipo Almussafes Valencia
historia del usuario y detectar defectos de cuando ocurre una falla en la produccién.
regresion.
LTO-02 |Desarrollo de APIS para para la [Desarrollo e implementacion de APIS para Establecer las metodologias necesarias para la creacion de APIS en  [M. Computacidn en la Nube y de Altas Prestaciones Factoria Ford Espafia
interaccion de modelos consulta de modelos digitales. Desarrollo e google cloud. Desarrollar herramientas de visualizacion de modelos |/ G. Tecnologias Interactivas / G. Tecnologia Digital Poligono Industrial | 740 HoRas
digitales del vehiculo. implementacion de aplicaciones de visualizaciéon |digitales. Documentacion de guias para el desarrollo de aplicaciones |y Multimedia / G. Ing. Informatica / G. Ciencia de 1 26440 6 MESES 20/01/2025
de datos con filosofia de industria 5.0. Datos s/n .
Almussafes Valencia
LTO-03 (Digitalizacion de los procesos |Desarrollo de una aplicacion digital para la Creacion de guias de inspeccion a través de programaciones M. Computacion en la Nube y de Altas Prestaciones Factoria Ford Espafia
de inspeccion y tareas creacion y registro de inspecciones que sirvan de |visuales sencillas / G. Tecnologias Interactivas /G. Tecnologia Digital y X )
) ) - - . . . Lo Poligono Industrial | 740 HORAS
ayuda al trabajador durante la ejecucion de sus |Establecer los chequeos predefinidos Multimedia / G. Ing. Informatica / G. Ciencia de 1 o/n 46440 6 MESES 20/01/2025

tareas.

Estandarizacion de criterios

Seguimiento y monitorizacion de los resultados

Datos

Almussafes Valencia
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Caddigo Titulo Proyecto Descripcidn de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacion Universitaria Puestos PIEEEt Gl D:::xo.n Fe.cha Previs?:-:l
practica e de incorporacién
MPL-01 [Desarrollo herramienta para |La propuesta se enfoca en el desarrollo de un DG. Matematicas + Ing. Informética / G. Ciencia de
Andlisis de usos y ajuste de software integral que permita consolidar todas |El objetivo principal es proporcionar una herramienta eficiente para |Datos / G. Ing. Informatica / G. Ingenieria
stock de referencias Bulk las consultas realizadas por los usuarios de el monitoreo de variables clave, como el consumo por vehiculo, los |Informatica Factoria Ford Espafia
material en la planta de manera individual a diferentes sistemas y conteos o las salidas de almacén, y servir como asistente para llevar X Poligono Industrial | 740 HORAS 20/01/2025
carrocerias ponerlas a disposicion para su visualizacién. a cabo los ajustes de consumo e inventario. s/n 46440 6 MESES
Ademds, se incluirdn graficos actualizados con Almussafes Valencia
indicadores relevantes para facilitar la toma de
decisiones
MPL-02 (Implementacion y puesta en Realizar el seguimiento de los desarrollos Conseguir la puesta en marcha sin incidentes de la web tanto en la |G. Ingenieria Electrénica de Telecomunicacién / G.
servicio de una web de realizados, testearlos, solicitar cambios al planta de vehiculos como de Ingenieria Multimedia / M. en Ingenieria Ambiental
intercambio documental con |desarrollador y monitorizar su puesta en servicio. / M. en Teledeteccion / DG. ADE + Ing. Tecnologias
proveedores NPM motores. y Servicios Telecom. / DG. ADE + Turismo / DG.
Matemdticas + Ing. Tecn. y Serv. Telecom. / DM. . N
Ing. Sistemas Electrénicos + Ing. Telecom./ DM. Factoria Ford Espafia
Ing. Telecom + Ing. Tecn. y Serv. Telecom. / G. 1 Poligona Industrial | 740 HORAS 20/01/2025
Ciencia de Datos / G. Ciencias Ambientales / G. Ing. s/n 46440 6 MESES
Aeroespacial / G. Ing. Mecanica / G. Tecnologia Almussafes Valencia
Digital y Multimedia / M. Computacién en la Nube
y de Altas Prestaciones / M. Ing. Avanzada de
Produccidn, Logistica y Cadena de Suministro / M.
Ing. Mecanica / M. Inteligencia Artificial,
MPL-03 (3602 visibilidad SCM Programar y preparar una plataforma de Herramienta en Qliksense para monitorizar por parte de M. Tecnologias, Sistemas y Redes de Comunicacidn
visualizacion a través de gliksense para tener una|coordinacion y del equipo del departamento de logistica externa / M. Inteligencia Artificial, Reconocimiento de
visibilidad del departamento de logistica externa |todos los KPIs relevantes Formas e Imagen Digital / M. Ing. y Tecnologia de
abierta a modificaciones futuras Sistemas Software / G. Ing. Informatica / G. Factoria Ford Espafia
Informdtica Industrial y Robética / DG. Poligono Industrial 740 HORAS
Matemdticas + Ing. Informatica / DG. ADE + Ing. ! 6 MESES 20/01/2025

Informética / Grado en Ingenieria Informatica /
Doble Grado en Matematicas y en Ingenieria
Informética / Master Universitario en Ciencia de
Datos

s/n 46440
Almussafes Valencia
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MPL-04 |Implementacion de nuevo - Formacién en funcionamiento SGA - Asegurar que el desarrollo informatico estd alineado con la DG. ADE + Ing. Informatica / DG. ADE + Ing.
mddulo SGA (Sistema gestion |- Estudio del flujo de Shipping: envio de piezas  |especificacion del proyecto y las necesidades de la operativa. Tecnologias y Servicios Telecom. / DG. Matematicas
almacenes) para digitalizar el  |de produccidn a otras plantas. - Revisar que el médulo no tiene fallos que afecten a su correcto + ADE / DG. Matematicas + Ing. Informética / DG.
proceso de Shipping (envio de |- Soporte al equipo de Ingenieria de Logistica, funcionamiento, o el de procesos auxiliares interconectados. Matemdticas + Ing. Tecn. y Serv. Telecom. / DM.
piezas de produccién a otras  |para implementar el nuevo médulo. - Conseguir que los distintos equipos involucrados estén bien Ing. Sistemas Electrdnicos + Ing. Telecom. / DM.
plantas Ford) - Formacién y apoyo a las distintas areas formados y consigan las habilidades para poder realizar las tareas  |Ing. Telecom + Ing. Tecn. y Serv. Telecom. / G.
afectadas sobre la nueva aplicacién correctamente. Ciencia de Datos / G. Informética Industrial y
(departamento de envios Shipping, - Lograr una rapida parametrizacion del sistema, con todos los datos [Robética / G. Ing. de Organizacién Industrial / G.
departamento de fabricacidn - prensas, necesarios, para poder operar adecuadamente. Ing. en Tecnologias Industriales / G. Ing. Informatica
carrocerias, foamizados, baterias, logistica / G. Ing. Tecnologias y Servicios de
interna). Telecomunicacién / G. Ingenieria Informatica / G.
- Testeo del sistema en entorno QA, validacién e Tecnologia Digital y Multimedia / G. Tecnologias . N
identificacion de fallos. Interactivas / M. Direccidn y Gestidn de Proyectos / Fact?rla Ford Espzlina
- Identificacion de problemas, mejoras, M. Estudios de la Ciencia, Tecnologia e Innovacién / 1 Poligono Industrial | 740 HORAS 20/01/2025
s/n 46440 6 MESES

comunicacion con ingenieria y el desarrollador
informatico de la aplicacién.

M. Ing. Analisis de Datos, Mejora de Procesos y
Toma de Decisiones / M. Ing. Avanzada de
Produccidn, Logistica y Cadena de Suministro / M.
Ing. de Organizacion y Logistica / M. Ing. Industrial
esp. en Organizacion y Gestion Industrial / M. Ing.
Informética / M. Ing. y Tecnologia de Sistemas
Software / M. Tecnologias, Sistemas y Redes de
Comunicacién / Grado en Ingenieria Electrénica de
Telecomunicacién / Grado en Ingenieria Telematica
/ / Doble Grado en Matematicas y en Ingenieria
Telemdtica / Master Universitario en Tecnologias
Web, Computacién en la Nube y Aplicaciones

Moéviles / Master Universitario en Planificacion y

Almussafes Valencia
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Caddigo

Titulo Proyecto

Descripcidn de las tareas a desarrollar

Objetivo de la Practica

Titulacién Universitaria

Puestos

Direccion desarrollo
practica

Duracién
Aprox.
Horas/meses

Fecha Prevista
de incorporacion

MPL-05

Implementacion de la fase 2
del proyecto Virtual
Checkpoint para digitalizar y
automatizar el proceso de
recpcion de camiones y
permitir la comunicacién con
los transportistas de manera
digital

- Desarrollo del proceso (flujo) de los transportes
a implementar

- Reniones con el equipo de desarrollo de
Software (proveedor) para disefiar el flujo a nivel
sistemas

- Pruebas en entorno QA para implantacién de
los transportes no incluidos todavia

- Periodo de pruebas e implementacién de
mejoras

- Validacién en produccion

- Formacién a muelles y transportistas

- Correcta implementacion del siguiente médulo del proyecto
- Entrenamiento a los distintos equipos para un correcto
funcionamiento

- Implementacién de las mejoras detectadas

DG. ADE + Ing. Informatica / DG. ADE + Ing.
Tecnologias y Servicios Telecom. / DG. Matematicas
+ ADE / DG. Matematicas + Ing. Informética / DG.
Matemdticas + Ing. Tecn. y Serv. Telecom. / DM.
Ing. Sistemas Electrdnicos + Ing. Telecom. / DM.
Ing. Telecom + Ing. Tecn. y Serv. Telecom. / G.
Ciencia de Datos / G. Informética Industrial y
Robética / G. Ing. de Organizacién Industrial / G.
Ing. en Tecnologias Industriales / G. Ing. Informatica
/ G. Ing. Tecnologias y Servicios de
Telecomunicacién / G. Ingenieria Informatica / G.
Tecnologia Digital y Multimedia / G. Tecnologias
Interactivas / M. Direccidn y Gestidn de Proyectos /
M. Estudios de la Ciencia, Tecnologia e Innovacién /
M. Ing. Analisis de Datos, Mejora de Procesos y
Toma de Decisiones / M. Ing. Avanzada de
Produccidn, Logistica y Cadena de Suministro / M.
Ing. de Organizacion y Logistica / M. Ing. Industrial
esp. en Organizacion y Gestion Industrial / M. Ing.
Informética / M. Ing. y Tecnologia de Sistemas
Software / M. Tecnologias, Sistemas y Redes de
Comunicacién / Grado en Ingenieria Electrénica de
Telecomunicacién / Grado en Ingenieria Telematica
/ / Doble Grado en Matematicas y en Ingenieria
Telemdtica / Master Universitario en Tecnologias
Web, Computacién en la Nube y Aplicaciones
Moéviles / Master Universitario en Planificacion y

Factoria Ford Espafia
Poligono Industrial
s/n 46440
Almussafes Valencia

740 HORAS
6 MESES

20/01/2025

SHT-01

Modernizacion Web de
Seguridad Factoria Ford
Almussafes

Migrar la aplicaciéon Web actual de Seguridad,
usando lenguajes de programacion actuales:
REACT, TypeScript, .NET.

* Migrar

a una web mas amigable y moderna para los usuarios.

* Facilitar el mantenimiento de la web al departamento de Sistemas
encargado del soporte de la aplicacién.

* La persona seleccionada, trabajard con un equipo profesional de
desarrollo de aplicaciones.

* Este proyecto busca entregar un producto acabado. Esto implica
un gran reto y responsabilidad para quien aplique a este proyecto.
Por lo que la experiencia tendrd un valor afiadido para esta

persona.

G. Ing. Informatica / G. Ingenieria Informatica / M.
Ing. Informdtica / Grado en Ingenieria Informatica

Factoria Ford Espafia
Poligono Industrial
s/n 46440
Almussafes Valencia

740 HORAS
6 MESES

20/01/2025
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Caddigo Titulo Proyecto Descripcidn de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos Dlrecc;)tzcc::cs;arrollo Aprox. d:ei:\':z::::n
Horas/meses
TF-01 Implementacion de la fase IV |Se trata de llevar la coordinacion de los trabajos [Los objetivos del proyecto son: puesta en marcha sin desviaciones |G. Ing. de la Energia / G. Ing. en Tecnologias
de la instalacion fotovoltaica  |asi como la puesta en servicio de 2 plantas respecto al Job1, 0 accidentes, implementacidn siguiendo Industriales / M. Construcciones e Instalaciones
en Almusafes fotovoltaicas (una en zona de suelo y otra en estandares, ... Industriales / M. Direccidn y Gestion de Proyectos /
cubierta de un edificio) cumpliendo la normativa M. Ing. Industrial esp. en Construccién e Factoria Ford Espafia
interna en las distintas materias (eléctrica, Instalaciones Industriales / M. Ing. Industrial esp. en 1 Poligono Industrial | 740 HORAS 20/01/2025
contraincendios,...) con una capacidad de Sostenibilidad y Medio Ambientelndustrial / M. Ing. s/n 46440 6 MESES
generacién de 3Mwp. Industrial esp. en Utilizacion de energia Almussafes Valencia
TF-02  |Mejoras de la climatizacion en [Colaboracién en el disefio del proyecto de Seleccidn de la mejor alternnativa y eleboracion del proyecto. G. Ing. de la Energia / G. Ing. en Tecnologias
la planta de Montaje modernizacion de la Climatizacion de Planta de Industriales / M. Construcciones e Instalaciones
Montaje. Estudio de alternativas, seleccion de la Industriales / M. Direccidn y Gestién de Proyectos / Factoria Ford Espafia
que cumpla con los requerimientos marcados y M. Ing. Industrial esp. en Construccién e 1 Poligono Industrial | 740 HORAS 20/01/2025
desaarrollo del proyecto definitivo. La Planta de 6 MESES

Montaje tiene una superficie de 90.000 m2.

Instalaciones Industriales / M. Ing. Industrial esp. en
Sostenibilidad y Medio Ambientelndustrial / M. Ing.
Industrial esp. en Utilizacion de energia

s/n 46440
Almussafes Valencia
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